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Korrespondierende Patentschriften 




Bibliographische Daten 


The manually operated tool for cutting sheet metal has two handles (1 ,2) which are pivoted together. The first handle 
(1) is connected to the blade (4) which is provided with serrated teeth (4). The second handle (2) is connected to a 
platform (3) which supports the sheet metal whilst being cut. This type of sheet metal cutting tool prevents the sheet 
metal from bending whilst being cut and so eliminates the need for a subsequent straightening operation. The narrow 
strip cut from the main sheet is also free from bending and may be used for other purposes instead of being discarded 
as scrap. USE/ADVANTAGE - Sheet metal cutting tool which prevents bending of the metal. 
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(7l) Anmelder: 
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<72) Erfinder: 
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(54) Schneidezange zum Trennen von Blechen und anderer Flachmaterialien 

(g) Beim Schneiden von Blechen mit den bisher bekannten 

Blechscheren entsteht das Problem, daU das abgetrennte ^ 
Material aufgebogen oder aufgerollt wird. Hierdurch ent- T 
steht eine erhdhte Verletzungsgefahr. AuBerdem mufc das 
abgetrennte Material gerade gerichtet bzw. als Abfall behan- 
delt werden. 

Durch die Schneidezange wird das Flachmaterial durch eine 
Schnittfuge getrennt, wobei beide Teile ihre unverandert 
giatten Oberf lachen beibehalten. 

Die Schneidezange besteht aus zwei Hebelteilen, wobei ein 
Schneideteil (4) das Flachmaterial von unten an die Halte- 
plarte (3) driickt, das Material streifenformig abschert und 
durch die FGhrung des HalteteiJs (5) nach oben abfuhrt. 
Die Schneidezange laBt sich unabhangig von jeder Strom- 
quelle uberail da einsetzen, wo gerade und saubere Schnitte 
ohne Materialverluste gewunscht werden. 
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Durch die bisher bekannten Blechscheren wird das 
getrennte Flachmaterial an einer Seite angehoben, auf- 
gebogen bzw. aufgerollt. Hierdurch wird der abgetrenn- 
te Teil oft zur Gefahr fur Schnittverletzungen. 

Der in Anspruch 1 angegebenen Erfindung liegt das 
Problem zugrunde, Flachmaterial durch ein einfaches 
Gerat so zu trennen, daB beide Flachen nach dem 
Trennvorgang ihre ursprunglich glatte Oberfiache bei- 
behalten. 

Mit der Erfindung lassen sich folgende Vorteile erzie- 
len: 

1. Mit dem Gerat werden Flachmaterialien durch 
einen Fugenschnitt getrennt. 

2. Das Material bleibt nach dem Trennvorgang 
volikommen glatt. 

3. Es entsteht kein Abfall, da abgetrennte Streifen 
ohne Nacharbeit weiter verarbeitet werden kon- 
nen. 

4. Das Gerat wird durch Hebelkraft bedient und 
kann daher uberall eingesetzt werden. 

5. Beim Trennvorgang entstehen keine scharfen 
Schnittkanten und somit auch keine Verletzungsge- 
fahr am Schnittmaterial. 

6. Das Gerat laBt sich je nach vorgesehenem Ein- 
satz und Materialstarke in verschiedenen GroBen 
herstellen. 

30 

Das Gerat kann aus wenigen Einzelteilen einfach her- 
gestellt werden. 

Das Scaneideelement (4) kann als Austauschteil in 
hochwertigem Stahl in gebogener Sagezahnform oder 
mit glatter Oberfiache hergestellt werden. 35 

Beschreibung der Handhabung 
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Ober Hebeldruck wird das zu trennende Flachmateri- 
al durch das Schneideelement (4) von unten an die Hal- 
teplatte (3) gedruckt, streifenfdrmig abgeschert und 
nach oben aus der Fuhrungsnut (5) des Halteteils ge- 
druckt. 

Durch diesen Vorgang wird das Flachmaterial durch 
eine glatte Schnittfuge getrennt. 

Erklarung der Funktionsteile 
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Fig. 8 Schnittbild bei herkommlichen Blechscheren 

Patentanspruch 

Schneidezange zum Trennen von Blechen und an- 
derer Flachmaterialien dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zange uber Hebelkraft durch ein von unten 
wirkendes gezahntes Schneideteil das Flachmateri- 
al an eine Gegenplatte driickt, das Material strei- 
fenformig abschert und nach oben durch eine Fuge 
abfuhrt 

Hierdurch entsteht eine Trennfuge mit stumpfen 
Kanten ohne Verletzungsgefahr am Schnittmateri- 
al. 

Das getrennte Flachmaterial bleibt dabei volikom- 
men glatt 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1 Oberhebel mit Handgriff 

2 Unterhebel mit Handgriff 50 

3 Halteplatte 

4 Schneideelement 

5 Fuhrungsnut des Halteteils; Austritt des Schnittstrei- 
fens 

6 Flachmaterial 55 

7 Schnittstreifen 



Erlauterung der Zeichnungen 

Fig. 1 Schneidzange geschlossen, 60 
Fig. 2 Schneidezange geoffnet, 
Fig. 3 Oberhebel mit Schneideelement, 
Fig. 4 Draufsicht Zangenunterhebe! mit Halteteil oh- 
ne Schneideelement 
Fig. 5 Schneidefunktion 65 
Fig. 6 Perspektivische Ansicht 

Fig. 7 Schnittfuge durch Flachmaterial mit Schneide- 
zange 
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